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MICRO-FRESAS ESFERICA MDI 2Z

T
[ N

2Z

MDI

TIALN

HRC 55

30°

DIMENSIONES (mm)

LONGITUD
TOTAL

CODIGO AIBER DIAMETRO DIAMETRO LONGITUD
RADIO CORTE
CORTE MANGO CORTE

0121001 RO.15 0,3 0,6
0121002 RO.2 0,4 0,8
0121003 R0O.25 0,5 1

0121004 RO.3 0,6 3 1,2
0121005 R0O.35 0,7 1,4
0121006 RO.4 0,8 1,6
0121007 R0O.45 0,9 1,8
0121008 RO.15 0,3 0,6
0121009 RO.2 0,4 0,8
0121010 R0.25 0,5 1

0121011 RO.3 0,6 4 1,2
0121012 R0.35 0,7 1,4
0121013 R0O.4 0,8 1,6
0121014 R0.45 0,9 1,8

50
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FRESAS 4Z EXTRALARGAS DE CORTE

4Z| | MDI | | TIALN | | HRCS55 %7300

CODICO AlBER DIMENSIONES (mm)

D(mm) d(mm) I(mm) L(mm)
0114404 4 4 20 100
0114405 5 5 25 100
0114406 6 6 25 100
0114408 8 8 35 100
0114410 10 10 45 100
0114412 12 12 50 100
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BROCAS MDI ALTO RENDIMIENTO 3xD

DN 1| Teo |1 7o || anw | 55

6537 N d \ Y
dm7| & — Y d,-h6
¢ Angulo hélice 30° A ) ‘
e Angulo punta 140° “—L"
DIMENSIONES REE. DIMENSIONES REF. DIMENSIONES REE.

d d2 11 L d d2 L1 L d d2 L1 L
1,00 0203000 5,40 0203044 9,80 0203088
1,10 0203001 5,50 0203045 9,90 10 | 47 89 0203089
1,20 41 7 45 | 0203002 5,60 0203046 10,00 0203090
1,30 0203003 5,70 | 6 | 28] 66 | 0203047 10,10 0203091
1,40 0203004 5,80 0203048 10,20 0203092
1,50 0203005 5,90 0203049 10,30 0203093
1,60 0203006 6,00 0203050 10,40 0203094
1,70 4 | 14| 55 |0203007 6,10 0203051 10,50 0203095
1,80 0203008 6,20 0203052 10,60 0203096
1,90 0203009 6,30 0203053 10,70 0203097
2,00 0203010 6,40 0203054 10,80 0203098
2,10 0203011 6,50 s |3al 79 0203055 10,90 0203099
2,20 0203012 6,60 0203056 11,00 12 | 551 102 0203100
2,30 0203013 6,70 0203057 11,10 0203101
2,40 a |20l ss 0203014 6,80 0203058 11,20 0203102
2,50 0203015 6,90 0203059 11,30 0203103
2,60 0203016 7,00 0203060 11,40 0203104
2,70 0203017 7,10 0203061 11,50 0203105
2,80 0203018 7,20 0203062 11,60 0203106
2,90 0203019 7,30 0203063 11,70 0203107
3,00 0203020 7,40 0203064 11,80 0203108
3,10 0203021 7,50 s a1l 79 0203065 11,90 0203109
3,20 0203022 7,60 0203066 12,00 0203110
3,30 620! 6 0203023 7,70 0203067 12,20 0203111
3,40 0203024 7,80 0203068 12,50 0203112
3,50 0203025 7,90 0203069 12,80 0203113
3,60 0203026 8,00 0203070 13,00 14 | 60 | 107 | 0203114
3,70 0203027 8,10 0203071 13,50 0203115
3,80 0203028 8,20 0203072 13,80 0203116
3,90 0203029 8,30 0203073 14,00 0203117
4,00 0203030 8,40 0203074 14,50 0203118
4,10 0203031 8,50 0203075 15,00 0203119
4,20 61241 66 0203032 8,60 0203076 15,50 16 | 65| 115 | 0203120
4,30 0203033 8,70 0203077 15,80 0203121
4,40 0203034 8,80 0203078 16,00 0203122
4,50 0203035 8,90 | 10| 47| 89 [ 0203079 16,50 0203123
4,60 0203036 9,00 0203080 17,00 18 | 73] 123 0203124
4,7 0203037 9,10 0203081 17,50 0203125
4,8 0203038 9,20 0203082 18,00 0203126
4,9 0203039 9,30 0203083 18,50 0203127

5 628! 66 0203040 9,40 0203084 19,00 20 | 791 131 0203128
5,1 0203041 9,50 0203085 19,50 0203129
5,2 0203042 9,60 0203086 20,00 0203130
5,3 0203043 9,70 0203087
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BROCAS MDI ALTO RENDIMIENTO 3xD

CON REFRIGERACION

DINCI| T || z2 || anwn | S
3xd
- oY,
* Angulo hélice 30° \ |
e Angulo punta 140° ; >|

d d2 L1 L d2 L1
3,00 0202301 0202340 11 50 0202379
3,10 0202302 7 0202341 11,80 12 | 55| 102 | 0202380
3,20 0202303 7,1 0202342 12,00 0202381
3,30 612! 6 0202304 7,20 0202343 12,20 0202382
3,40 0202305 7,30 0202344 12,50 0202383
3,50 0202306 7,40 0202345 12,80 12 | 60| 107 0202384
3,60 0202307 7,50 s a1l 79 0202346 13,00 0202385
3,70 0202308 7,60 0202347 13,30 0202386
3,80 0202309 7,70 0202348 13,50 0202387
3,90 0202310 7,80 0202349 14,00 0202388
4,00 0202311 7,90 0202350 14,50 0202389
4,10 0202312 8,00 0202351 15,00 16 | 651 115 0202390
4,20 61241 66 0202313 8,10 0202352 15,50 0202391
4,30 0202314 8,20 0202353 15,80 0202392
4,40 0202315 8,30 0202354 16,00 0202393
4,50 0202316 8,40 0202355 16,50 0202394
4,60 0202317 8,50 0202356 17,00 18 | 73| 123 0202395
4,7 0202318 8,60 0202357 17,50 0202396
4,8 0202319 8,70 0202358 18,00 0202397
4,9 0202320 8,80 0202359 18,50 0202398

5 0202321 8,90 0202360 19,00 20 | 791 131 0202399
5,1 0202322 9,00 10| 47| s9 0202361 19,50 0202400
5,2 0202323 9,10 0202362 20,00 0202401
5,3 0202324 9,20 0202363

5,4 6 | 28| 66 | 0202325 9,30 0202364

5,5 0202326 9,40 0202365

5,6 0202327 9,50 0202366

5,7 0202328 9,60 0202367

5,8 0202329 9,70 0202368

5,9 0202330 9,80 0202369

6 0202331 9,90 0202370

6,1 0202332 10,00 0202371

6,2 0202333 10,10 0202372

6,3 0202334 10,20 0202373

6,4 s |31l 79 0202335 10,50 0202374

6,5 0202336 10,80 | 12| 55| 102 | 0202375

6,6 0202337 11,00 0202376

6,7 0202338 11,20 0202377

6,8 0202339 11,30 0202378
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6537

Z2

ALTIN

e Angulo hélice 30°
e Angulo punta 140°

DIMENSIONES
d2 Ll
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BROCAS MDI ALTO RENDIMIENTO 5xD

d,-h6

DIMENSIONES DIMENSIONES
d2 L1

www.aibertools.com

0203140 0203184 0203228
1,1 0203141 5,5 0203185 9,9 10 | 61| 103 | 0203229
1,2 0203142 5,6 0203186 10 0203230
1,3 12| 55 ]0203143 57 6 | 44| 82 | 0203187 10,1 0203231
1,4 0203144 5,8 0203188 10,2 0203232
1,5 0203145 5,9 0203189 10,3 0203233
1,6 0203146 6 0203190 10,4 0203234
1,7 16| ss5 0203147 6,1 0203191 10,5 0203235
1,8 0203148 6,2 0203192 10,6 0203236
1,9 0203149 6,3 0203193 10,7 0203237
2 0203150 6,4 0203194 10,8 0203238
2,1 0203151 6,5 0203195 10,9 0203239
2,2 0203152 6,6 0203196 11 12 | 711 118 0203240
2,3 0203153 6,7 0203197 11,1 0203241
2,4 2| 57 0203154 6,8 0203198 11,2 0203242
2,5 0203155 6,9 0203199 11,3 0203243
2,6 0203156 7 3 |53l o1 0203200 11,4 0203244
2,7 0203157 7,1 0203201 11,5 0203245
2,8 0203158 7,2 0203202 11,6 0203246
2,9 0203159 7,3 0203203 11,7 0203247
3 0203160 7,4 0203204 11,8 0203248
3,1 0203161 7,5 0203205 11,9 0203249
3,2 0203162 7,6 0203206 12 0203250
3,3 23| 66 0203163 7,7 0203207 12,2 0203251
3,4 0203164 7,8 0203208 12,5 0203252
3,5 0203165 7,9 0203209 12,8 0203253
3,6 0203166 8 0203210 13 14 | 77 | 124 | 0203254
3,7 0203167 8,1 0203211 13,5 0203255
3,8 0203168 8,2 0203212 13,8 0203256
3,9 0203169 8,3 0203213 14 0203257
4 0203170 8,4 0203214 14,5 0203258
4,1 0203171 8,5 0203215 15 0203259
4,2 36| 74 0203172 8,6 0203216 15,5 16 | 83 | 133 | 0203260
4,3 0203173 8,7 0203217 15,8 0203261
4,4 0203174 8,8 0203218 16 0203262
4,5 0203175 8,9 | 10| 61| 103 | 0203219 16,5 0203263
4,6 0203176 9 0203220 17 18 | 93| 143 0203264
4,7 0203177 9,1 0203221 17,5 0203265
4,8 0203178 9,2 0203222 18 0203266
4,9 0203179 9,3 0203223 18,5 0203267
5 al s 0203180 9,4 0203224 19 20 |101] 153 0203268
5,1 0203181 9,5 0203225 19,5 0203269
5,2 0203182 9,6 0203226 20 0203270
5,3 0203183 9,7 0203227
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BROCAS MDI ALTO RENDIMIENTO 5xD
CON REFRIGERACION

DIN Tipo
e : 22 ALTIN ]?

e Angulo hélice 30°

dy-h6
e Angulo punta 140°
DIMENSIONES REE. DIMENSIONES REE. DIMENSIONES REF.
o] d2 L1 L o] d2 L1 L d d2 L1 L
3,00 0202407 6,9 0202446 11,50 0202485
3,10 0202408 7 0202447 11,80 12 | 71 | 118 | 0202486
3,20 0202409 7,1 0202448 12,00 0202487
3,30 6128 66 0202410 7,20 0202449 12,20 0202488
3,40 0202411 7,30 0202450 12,50 0202489
3,50 0202412 7,40 s |s3| 91 0202451 12,80 0202490
3,60 0202413 7,50 0202452 13,00 14 | 77 | 124 | 0202491
3,70 0202414 7,60 0202453 13,30 0202492
3,80 0202415 7,70 0202454 13,50 0202493
3,90 0202416 7,80 0202455 14,00 0202494
4,00 0202417 7,90 0202456 14,50 0202495
4,10 0202418 8,00 0202457 15,00 0202496
4,20 6136 72 0202419 8,10 0202458 15,50 16 | 83 | 133 | 0202497
4,30 0202420 8,20 0202459 15,80 0202498
4,40 0202421 8,30 0202460 16,00 0202499
4,50 0202422 8,40 0202461 16,50 0202500
4,60 0202423 8,50 0202462 17,00 18 | 93| 143 0202501
4,7 0202424 8,60 0202463 17,50 0202502
4,8 0202425 8,70 0202464 18,00 0202503
4,9 0202426 8,80 0202465 18,50 0202504
5 0202427 8,90 0202466 19,00 20 |101] 153 0202505
5,1 0202428 9,00 10l 611 103 0202467 19,50 0202506
5,2 0202429 9,10 0202468 20,00 0202507
5,3 0202430 9,20 0202469
5,4 6 |44 82 |0202431 9,30 0202470
5,5 0202432 9,40 0202471
5,6 0202433 9,50 0202472
5,7 0202434 9,60 0202473
5,8 0202435 9,70 0202474
5,9 0202436 9,80 0202475
6 0202437 9,90 0202476
6,1 0202438 10,00 0202477
6,2 0202439 10,10 0202478
6,3 0202440 10,20 0202479
6,4 g |53 91 0202441 10,50 0202480
6,5 0202442 10,80 | 12| 71| 118 | 0202481
6,6 0202443 11,00 0202482
6,7 0202444 11,20 0202483
6,8 0202445 11,30 0202484
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BROCAS DE CENTRAR 60° HSS-E Co.+ TIN

AN, i
=
25 < 60° |
-30
- D
ISO « NFE 66051-A i =
Dxd L £
h7™ k12 + 1 mini maxi
3152058 5 06-09
315%08 0 %5 10~13 0200052 3,15 x 0,50
315x1,0 31 13~17 0200053 3,15 x 0,80
3,15x 1,25 31 1,6~20 0200054 3,15x 1,00
3,5x0,75 35 10~13 0200055 3,15x 1,25
4,0x1,0 35 1.3~17 0200056 3,50 x 0,75
40x1,6 35 20~26 0200057 4,00 x 1,00
50x15 40 2,0~26 0200058 4,00 x 1,60
3,0x2,0 40 25~3,1 0200059 5,00 x 1,50
6,0x 2,0 45 2,5~3,1 0200060 5,00 x 2,00
6,3 x 2,5 45 31~38 0200061 6,00 x 2,00
S0x25 39 3138 0200062 6,30 x 2,50
B0 A 2 i 0200063 8,00 x 2,50
8,0x3,15 50 39~46 . .
100x3.0 oc 30~46 0200064 8,00 x 3,00
10,0 x4,0 5 50~509 0200065 8,00 x 3,15
12,0 x 4,0 63 50~5.9 0200066 10,00 x 3,00
12,0 x 5,0 63 63~72 0200067 10,00 x 4,00
12,5x5,0 63 63~72 0200068 12,00 x 4,00
14,0x 5,0 69 63~72 0200069 12,00 x 5,00
16,0 x 6,3 71 80~89 0200070 12,50 x 5,00
20,0x 8,0 80 10,1 ~11,1 0200071 14,00 x 5,00
0200072 16,00 x 6,30
0200073 20,00 x 8,00
e HSS HSS-Co Lo HSS 8% Co
ke 63 HRC 65HRC Py e 67 HRC
Use Small series Intensive production Aleaciones duras
Utilizacion Pequenas series Produccién intensiva
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BROCAS DE CENTRAR 60° HSS CLASSIC

Dxd L £

h? ki2 +1 mini maxi

30x0,5 31 06~09
3,15x0,5* 25 06~09
3,15x063* 25 0,7~10

3,15x08% 25 1,0~1,3 Codigo DXd

315%10 31 13-~1,7 0200001 3,15x 0,50
315x1,25 31  16~20 0200002 3,15 x 0,80
35x075 35 10~13 0200003 3,15 x 1,00
4,0x1,0 35 1,321,7 0200004 3,15x 1,25
40x1,25 35 16~20 0200005 4,00 x 1,00
40x16 35 20-26 0200006 4,00 x 1,60
:E: :: E :'g - :’2 0200007 5,00 x 1,50
e 0200008 5,00 x 2,00
50%20 45  25-31 0200009 6,00 x 2,00
6,3%x2,0 45 T 0200010 6,30x 2,50
63x2,5 45 31~38 0200011 8,00 x 2,50
80x25 50 3,1-~38 0200012 8,00 x 3,00
80x3,0 50 39~46 0200013 8,00 x 3,15
8,0x3,15 50 3.9~4.,6 0200014 10,00 x 3,00
100x30 55 39-~46 0200015 10,00 x 4,00
100x3,15 55 39-~46 0200016 12,00 x 4,00
:g:g = :ﬁ ;g :’g v zfg 0200017 12,00 x 5,00
X r g F
oris oo oo |t
125x40 63 50-~59 d d
125x50 63 63~72 0200020 20,00 x 8,00
14,0 x 5,0 69 63~72 0200021 25,00 x 10,00

16,0 x 5,0 71 63~72
160x63 i B0-~89
180x 6.0 7 B0~89
200x6,3 80 80~89
20,0 x 8.0 80 101-~111
250x 8,0 100 101 ~11,1
250x100 100 128~138
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BROCAS DE CENTRAR 60° HSS -E Co.

ISO - NFE 66051-A

.

h7® K12 +1 mini maxi 0200028 3,15x 0,50
Six0sE T 0200029 3,15x 0,80
315x088 25 0=13 0200030 3,15x 1,00
315x10 = 13217 0200031 3,15x 1,25
3]15 X 1125 31 1'r6 i 2[0 0200032 3,50 X 0,75
3,5x%0,75 35 1.0~13 0200033 4,00x 1,00
40x1,0 35 1,3~17 0200034 4,00x 1,60
40x1,6 35 20~26 0200035 5,00 x 1,50
50x15 40 20~26 0200036 5,00 x 2,00
50x2,0 40 25~3,1 0200037 6,00 x 2,00
6,0x2,0 45 2503 0200038 6,30 x 2,50
6,3x25 45 3,1~38 0200039 8,00 x 2,50
8,0x25 50 3,1~38 0200040 8,00 x 3,00
8,0x3,0 50 39~46 0200041 8,00 x 3,15
8,0x3,15 50 39~46 0200042 10,00 x 3,00
10,0x3,0 55 39~46 0200043 10,00 x 4,00
10,0 x4,0 35 50~59 0200044 12,00 x 4,00
12,0x 4,0 63 50~59 0200045 12,00 x 5,00
120x 30 63 G i 0200046 12,50 x 5,00
123X 50 63 Ga~7d 0200047 14,00 x 5,00
14,0x5,0 69 63~72
16,0 x 6,3 71 8,0~89
20,0 x 8,0 80 10,1~11,1
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BROCAS DE CENTRAR LARGAS HSS-E Co.

Lty Dxd g
2 at) h7@ k12  mini maxi
35x075 10~13
60 40x10 13~17
50x15 20-~26
60x20 25~3]1
80 80x25 31~38
80x30 39~46
40x10 13~17
50%15 20~256
60x20 25~31
80x25 31~38
100 80x3,0 39-~46
10,0x30 39~456
10,0x40 50~59
12,0x40 50~59
12,0x50 63~72
35075 10~13
40x10 13~17
50%x1,5 20~256
50x16 20~26
60x20 25-~31
80x25 31~38
120 B0x30 39~45
10,0x30 39-~46
100x3,15 39~46
10,0x40 50~59
12,0x40 50~59
140%x50 63~72
40%x1,0 1,3~17
50%1,5 20~26
60x20 25~31
80x25 31~38
150 BOx30 39~45
10,0x3,0 39~46
10,0x40 50~59
12,0x40 50~59
160x63 B80~829
50x20 25~31
63%x25 31~38
200 80x3,15 39-456
10,0x40 50~59

Codigo L DXd
0200100 3,50x0,75
0200101 60 4,00x 1,00
0200102 5,00x 1,50
0200103 6,00 x 2,00
0200104 80 8,00 x 2,50
0200105 8,00 x 3,00
0200106 4,00x 1,00
0200107 5,00x 1,50
0200108 6,00 x 2,00
0200109 8,00 x 2,50
0200110 100 8,00 x 3,00
0200111 10,00 x 3,00
0200112 10,00 x 4,00
0200113 12,00 x 4,00
0200114 12,00 x 5,00
0200115 3,50x0,75
0200116 4,00x 1,00
0200117 5,00x 1,50
0200118 5,00x 1,60
0200119 6,00 x 2,00
0200120 120 8,00x 2,50
0200121 8,00 x 3,00
0200122 10,00 x 3,00
0200123 10,00 x 3,15
0200124 10,00 x 4,00
0200125 12,00 x 4,00
0200126 14,00 x 5,00
0200127 4,00x 1,00
0200128 5,00x 1,50
0200129 6,00 x 2,00
0200130 8,00 x 2,50
0200131 150 8,00 x 3,00
0200132 10,00 x 3,00
0200133 10,00 x 4,00
0200134 12,00 x 4,00
0200135 16,00 x 6,30
0200136 5,00 x 2,00
0200137 200 6,30 x 2,50
0200138 8,00 x 3,15
0200139 10,00 x 4,00
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AVELLANADORES HSS 90° DIN 335-C

De tres labios 90° HSS - HSS E+Co - HSS+CO+TIN

Avellanador de alto rendimiento con ranuras ampliamente abiertas para permitir la
salida de viruta.

Corte muy positivo con perfil constante destalonado (numerosos reafilados).

Trabajo sin vibraciones.

www.aibertools.com

D dilazl L REF. REF. REF.
HSS HSS-E + CO | HSS CO + TIN

40 |1,3]| 4 |40 0230030 0230070

43 |1,3| 4 [40] 0230001 | 0230031 0230071

50 |15 4 [40] 0230002 | 0230032 0230072

53 |1,5] 4 [40] 0230003 | 0230033 0230073

58 |15 5 |45 0230004 | 0230034 0230074

60 |1,5] 5 [45] 0230005 | 0230035 0230075

63 |15| 5 |45 0230006 | 0230036 0230076

70 |1,8] 6 [50] 0230007 | 0230037 0230077

73 |18] 6 [50] 0230008 | 0230038 0230078

80 |2,0| 6 [50] 0230009 | 0230039 0230079

83 |20| 6 |50] 0230010 | 0230040 0230080

9,0 2,2| 6 |50 0230041 0230081 90°

94 |22 6 [50] 0230011 | 0230042 0230082 S 7
100 |2,5| 6 | 50| 0230012 | 0230043 0230083 d1
104 |2,5] 6 |50] 0230013 | 0230044 0230084 B g
115 |2,8| 8 | 56| 0230014 | 0230045 0230085 S
120 |28] 856 0230046 0230086

12,4 |2,8| 8 |s6] 0230015 | 0230047 0230087

134 |2,9] 8 |s56] 0230016 | 0230048 0230088

144 |2,9] 8 |s6] 0230017 | 0230049 0230089 (.
15,00 -8 |3,2| 8 |56 0230018 | 0230051 0230090
15,00 -10 | 3,2| 10[ 60 0230050 0230091

16,50 -8 |3,2| 8 |56 0230019 | 0230052 0230092
16,50 -10 | 3,2| 10[ 60 0230053 0230093

19,0 |3,5] 10]63] 0230020 | 0230054 0230094

205 |3,5| 10|63| 0230021 | 0230055 0230095

23,0 |3,8| 10[67] 0230022 | 0230056 0230096

250 |3,8|10[67] 0230023 | 0230057 0230097

26,0 |3,8] 1067 0230058 0230098

280 |4,0| 12|71 0230024 | 0230059 0230099

30,0 |42]| 1271 0230060 0230100

31,0 |4,2| 12|71] 0230025 | 0230061 0230101
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MACHO DE MAQUINA RECTO - PASANTE

a2 1l DIN376 / DIN374 / DIN5156

TYPE:2
Ds K De K
H-+—F -5 T —TI—- &}
Y J/ 4
4 P k K 7 2. E K
T i

PO-VA

Spiral Pointed Taps for Stainless Steels
Specification

s s | vss] ox JRIS

~-M26 M26—~
Recommended Tapping Speeds depending on Materials

Frse custing and [ Carbon steol and [l e oy salmad [ o ey TSGR EEE

‘structural steel low alloy steel haat treated steel. stainless steel
150 P1 1SO P2 150 P3 150 P4 1SO M1~M3
(m/min] (m/min} (m/min)

~10

(m/min] (m/min)

PO OX

Spiral Pointed Taps, Oxided
Specification

SEER !

~NI26 M26~

Recommended Tapping Speeds depending on Materials

Free cutting and [l Carbon steel and
T
{m/min) {m/min]

YAMAWA

YAMAWA
METRICA NORMA REFERENCIA
PO-VA
M3x0.5 1SO2X 0250173
M4x0,7 1SO2X 0250174
M5x0,8 1SO2X 0250175
Méx1 1SO2X 0250176
M8x1,25 1SO2X 0250177
M10x1,5 1SO2X 0250178
M12x1,75 1SO2X 0250179
M14x2 1SO2X 0250180
M16x2 1SO2X 0250181
M18x2,5 1SO2X 0250182
M20x2,5 1SO2X 0250183
M22x2,5 1SO2X 0250184
M24x3 1SO2X 0250185
M27x3 1SO2X 0250186
M30x3,5 1SO2X 0250187
MF 8x1 1SO2X 0250189
MF 10x1 1SO2X 0250190
MF 10x1,25 1SO2X 0250191
MF 12x1,25 1SO2X 0250193
MF 12x1,5 1SO2X 0250194
MF 14x1,5 1SO2X 0250195
MF 16x1,5 1SO2X 0250196
MF 18x1,5 1SO2X 0250197
MF 20x1,5 1SO2X 0250198
G1/8-28 1SO2X
G1/4-19 1SO2X
G3/8-19 1SO2X
G1/2-14 1SO2X

AU+SL

Spiral Fluted Taps, Coated,
Through Hole Use (with LH spiral flutes)
Specification

ZZx

Recommended Tapping Speeds depending on Materials

o EE FTEE e
10-~20 § 10~-20 § 10-20 § 10-20
{m/min) {m/min) {m/min} {m/min)
o
20~-30
(m/min)

Ferritc and alstenitic
stanlesssteel

T

Im/min)

‘Aluminum alloy
(>12%5)
150

20-30

(m/min)

REFERENCIA REFERENCIA DIMENSIONES (mm) DIN
PO-OX AU+SL + TIN L € @en| €| Ds K ek
0250001 0250443 56 | 9 18 34| 35| 2,7 6
0250002 0250444 63 | 13121 /38| 45| 34 6
0250003 0250445 70 |14 25,39, 6 | 49 8 371
0250004 0250446 80 15/30 45, 6 | 49 8
0250005 0250447 90 |19|35]|47| 8 6,2 9
0250006 0250448 100 1 23 /39|52 10 8 11
0250007 0250449 110 26| - 56 9 7 10
0250008 0250450 110 | 26| - 56 11 9 12
0250009 0250451 110 | 26| - 56 12 9 12
0250011 0250452 125 /33| - (64 14 11 | 14
0250012 0250453 140 33| - 71 16 12 | 15 376
140 33| - (71 18 145 17
160 | 37| - 82 18 145 17
160 |37 - 8 20 16 @ 19
180 | 44| - 192 22 18 @21
0250454 90 19 - 46 6 4,9 8
0250455 90 | 19| 19| - | 46 7 5,5
0250456 100 23| - | 51| 7 5,5 8
0250457 10021| - |51| 9 7 10
0250458 10021 - | 51| 9 7 10 374
0250459 10021 - | 51| 11 9 12
0250460 100 21| - | 51| 12 9 12
0250461 11024 - 56| 14 11 14
0250462 125124 - 64| 16 12 15
0250133 90 19| - | 46| 7 5,5 8
0250134 100 1 21| - |51 11 9 12
DIN5156
0250135 100 21| - |51 12 9 12
0250136 125 24| - |64 16 12 15

www.aibertools.com
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MACHO DE MAQUINA HELICOIDAL - CIEGO

8¢ =+1-8l DIN376 / DIN374 / DIN5156 TYPE:2
Ds 5 De K
,_F,ﬁ%, _ F— | == = p— — =,
4 4
Z o % N Tl
L L

SP-VA

Spiral Fluted Taps for Stainless Steels
Specification

Recommended Tapping Speeds depending on Materials

i sty st [l
1SO P4 150 M1~M2
~10 ~10

{m/min} [m/min}

METRICA NORMA REFERENCIA
SP-VA

M3x0.5 1SO2X 0254002
M4x0,7 1SO2X 0254004
M5x0,8 1SO2X 0254006
Méx1 1SO2X 0254008
M8x1,25 1SO2X 0254010
10x1,5 1SO2X 0254012
M12x1,75 1SO2X 0254016
M14x2 1SO2X 0254018
M16x2 1SO2X 0254019
M18x2,5 1SO2X 0254020
M20x2,5 1SO2X 0254021
M22x2,5 1SO2X 0254022
M24x3 1SO2X 0254023
M27x3 1SO2X 0254024
M30x3,5 1SO2X 0254025
MF 8x1 1SO2X 0254027
MF 10x1 1SO2X 0254028
MF 10x1,25 1SO2X 0254029
MF 12x1,25 1SO2X 0254031
MF 12x1,5 1SO2X 0254032
MF 14x1,5 1SO2X 0254034
MF 16x1,5 1SO2X 0254035
MF 18x1,5 1SO2X 0254036
MF 20x1,5 1SO2X 0254037
G1/8 1SO2X 0254080
G1/4 1SO2X 0254081
G3/8 1SO2X 0254082
G1/2 1SO2X 0254083

SP-BLF OX

Spiral Fluted Taps, Deep Hole Use,

Oxided
Specification

s o 13

AU+SP

Plus Series Spira\l Fluted Taps, Coated
Specification

s

Recommended Tapping Speeds depending on Materials

= _ - BE S S
cmnd g Speeds depending on Materials 1 6“:30
suctual el [l low oy sl {m/min} {m/min} {m/min) {m/min)

(m/min) {m/min] 15O M1~M3 SO N1 150 N2
1 [ 20~30 § 20~30
[m/min) [m/min) (m/min}
¢
REFERENCIA | REFERENCIA DIMENSIONES (mm) DIN
SP-BLFOX AU+SP + TIN L € | en| €s| Ds K ek
0254165 0254188 56 | 9 18 34| 35| 2,7 6
0254166 0254189 63 | 13121 /38| 45| 34 6
0254167 0254190 70 114125 39 6 4,9 8 371
0254168 0254191 80 15/30,45| 6 4,9 8
0254169 0254192 90 1235 47| 8 6,2 9
0254170 0254193 100 | 13|39 52| 10 8 11
0254171 0254194 110 | 15| - | 56| 9 7 10
0254172 0254195 110 18 - 56| 11 9 12
0254173 0254196 110 | 18| - | 56| 12 9 12
0254174 0254197 125 20 - 64| 14 11 14
0254175 0254198 140 20 - 71| 16 12 15 376
0254176 140 /20| - 71 18 145 17
0254177 160 | 25| - 82 18 145 17
0254178 160 25 - 82| 20 16 19
0254179 180 | 30| - | 92| 22 18 21
0254199 90 |12 - 46| 6 4,9 8
0254200 90 [ 13| - (46| 7 5,5 8
0254201 100 | 13| - | 51| 7 5,5 8
0254202 1001 15| - | 51| 9 7 10
0254203 100 | 15| - | 51| 9 7 10 374
0254204 100 14| - |51 11 9 12
0254205 100 14| - |51 12 9 12
0254206 110 1 14| - |56 14 11 14
0254207 125 14| - | 64 16 12 15
90 |12 - (46| 7 5,5 8
100 14| - |51 11 9 12
DIN5156
100 14| - |51 12 9 12
125 18| - |64 16 12 15

www.aibertools.com



FRESAS TURBO PARA PLACAS
EPMT/EPNWO0603TN

= T
o - S & b * - . T

PLACAS APLICABLES TORNILLO

EPNWO603TN-8

qQiber
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TIPO: PE12 DIMENSIONES

CODIGO REFERENCIA DIENTES @d

0301801 C16-16-120-2T 2 16 16 40 120
0301803 C16-16-160-2T 2 16 16 50 160
0301805 C20-20-120-2T 2 20 20 50 120
0301806 C20-20-160-2T 2 20 20 50 160
0301808 C25-25-160-3T 3 25 25 60 160
0301809 C25-25-200-3T 3 25 25 70 200
0301811 C32-32-160-4T 4 32 32 70 160
0301813 C32-32-200-4T 4 32 32 115 200
0301816 C32-40-160-4T 4 40 40 50 160
0301817 C32-40-200-4T 4 40 40 50 200
0313102 PLACA DE ALTO AVANCE EPNWO603TN-8

www.aibertools.com
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HERRAMIENTA MULTIUSOS SOMT

MULTITUD DE OPERACIONES:

Copiado
Chaflanado

Ranurado ) Roung
Centrado ‘
Redondeo

RN PR

®dg

. @Dméx.

DIMENSIONES
COoDIGO
Tmax @dg
0313109 13 6.5 16 100 90° SOMT
0313110 13 6.5 16 150 90° 117308

0313102 PLACA HTS. MULTIUSOS SOMT 117308

www.aibertools.com
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SOPORTE MAGNETICO ARTICULADO
PARA RELOJ COMPARADOR

FpE=l )] 29

15
Universal Swivel Clamp
38" o608
%_ ~— Dovetail 1/4*
FA1500
CODIGO MARCAY POTENCIA ROSCA ALTURA LONG. TOTAL MED.IMAN
MODELO (N) (D) TOTAL (L1 + L2 +L3) (W x LxH)
0701301 NOGA DG- 800 M8 387 282 (110+101+71) 50 x 60 x 55
61003
| CODIGO | 0701320 | REPUESTO AJUSTE FINO FA1500 |

- Con apriete mecanico central.

- Las tres articulaciones se sujetan Unicamente por un
mango giratorio.

- Fuerza de apriete regulable con progresién continua,
de alta estabilidad.

- Las articulaciones esféricas favorecen un
posicionamiento radpido y sencillo.

- Pie magnético con interruptor giratorio y base
prismatica.

- Asiento para reloj comparador universal con ajuste
preciso, para mangos de sujecion de @ 8 mm, @ 6 mm,
@ 3/8"" e instrumentos de medicion con prisma soporte.

I DISPONEMOS DE DIFERENTES MODELOS DE SOPORTE COMPARADOR, SOLICITE INFORMACION I

www.aibertools.com 1
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SOPORTE DE CENTRADO
RIGIDO

Unit: mm

dovetail NMW

groove | |
stem hole @4
. 108
60 ; 23
oo
(o}
CODIGO DESCRIPCION
0701330 SOPORTE DE CENTRADO RIGIDO D8

- Vdstago de sujecion @ 8 mm h6 y sujecion en cola de milano.
- Orificio de montaje para util de @ 4 mm H7.
- Incluye accesorio con orificio de montaje para util de @ 8.

Nota: Reloj comparador no incluido en el precio.

www.aibertools.com 2
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DISPOSITIVO DE AJUSTE CERO

La aplicacion del dispositivo es para ajustar a cero las herramientas, las longitudes de piezas en la
direccidn Z en tornos o fresadoras

El dispositivo se coloca sobre la pieza de trabajo. A continuacion, la herramienta se mueve con
suavidad hacia el dispositivo con el eje fijo hasta que el reloj comparador muestra '0'. Exactamente
en ese punto la herramienta esta a 50 mm por encima de la pieza de trabajo.

CODIGO MODELO ALTURA PRECISION IMAN
0701700 2397-502A 50 +10 um CON BASE MAGNETICA
0701702 AIBER 50 +10 um CON BASE MAGNETICA

@231.5

@42

50+0.01mm

W

504£0.01mm

50

0701700
0701702

www.aibertools.com
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CODIGO MODELO ALTURA H PRECISION IMAN

0701701 2394-100A 100 mm +10 um CON BASE MAGNETICA

100+£0.01mm

._.lij T

100+0.01mm

—

L
:

58 | 55

www.aibertools.com 4



3D - TASTER
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Os presentamos el 3D-Taster mas pequefio del mercado con 118 mm y un disefio elegante y ergonémico.

Su precisién y versatilidad facilita el calculo de los puntos de referencia y longitud de la pieza de forma répida y

facil. Es posible medir en todos los ejes(X/Y/Z) con la misma resolucion.

En cuanto el indicador llega a “0” el eje vertical esta exactamente en el eje de la pieza.

Fabricado en Alemania

CODIGO DESCRIPCION INCLUIDO
0701220 3D-TASTER V2 12 NUEVO MODELO PALPADOR @3 X 27
0701221 PALPADOR STANDARD @3X27 --
0701222 PALPADOR LARGO #6X62 --
0701224 PUNTA ESPECIAL @56 --

PUNTA ESPECIAL @56

3D-TASTER
Ref, 001630012

Diametro 12 mm

Idéntica resolucion en todos los ejes
Extremadamente fino 26 mm

Disefo ergonomico

Palpador standard
Diam. 3 x 27 mm.

Ref. 001630003 Mmmﬁ“\m\m“\ "‘
3 I

/1
Palpador largo
Diam, 6 x62 mm.
Ref. 00163D006

Limitador de ruptura

Punta del palpador de metal duro

www.aibertools.com 5
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MAQUINA DE MARCADO LASER DE
FIBRA OPTICA

Caracteristicas de la maquina

» Tamafo compacto y pequeio, muy practica.
» Marca:
Una grandisima gama de metales y aleaciones con todo tipo de
recubrimiento o tratamiento.
Caracteres muy pequenos y precisos.
» La oferta incluye:
Laser + PC + Mesa + Gafas de proteccion + Pedal
Montaje + Curso de formacion personalizado al cliente .
» Generador laser avanzado
» Escaner de alta velocidad

POTENCIA
20W

www.aibertools.com 1
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ESPECIFICACIONES

TIPO DE LASER Fibra éptica

Produccion de potencia 20w

Area de marcado 100mmx100mm

Velocidad de marcado <9000mm/s

Frecuencia de repeticion de pulso 20KHz-100KHz

Minimo espesor de linea 0.01lmm

Tamaio de caracter min. 0.2mm

Profundidad de marcado <0.2mm (depende del material)
Suministro de voltaje 220V+10% 50Hz / 4A
Refrigeracion Aire frio

Temperatura ambiente 15°C ~ 30°C

Vida del generador laser 50000-100000 horas

Sistemas compatibles XP or 7, Al, PLT, DXF, DST, BMP, JPG, JPEG, PNA, TIF,...

i

PEDAL ACCIONADOR GAFAS DE SEGURIDAD

www.aibertools.com 2
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MAQUINA DE MARCADO LASER DE FIBRA OPTICA

Caracteristicas de la maquina

>
>
>

Y V VYV

POTENCIA

30W

Tamafio compacto y pequeiio, muy practica.
Disponible en varias potencias.
Marca :
Una grandisima gama de metales y aleaciones con todo tipo de
recubrimiento o tratamiento. Caracteres muy pequenos y precisos.
Area de marcado 150x150 mm
La oferta incluye:
Laser + PC + Mesa + Gafas de proteccion + Pedal
Montaje + Curso de formacion personalizado al cliente .
Generador laser avanzado
Escaner de alta velocidad
Bajo consumo
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ESPECIFICACIONES
Tipo de laser Fibra dptica
Produccion de potencia 30W
Area de marcado 150mmx150mm
Velocidad de marcado <9000mm/s
Frecuencia de repeticion de pulso 20KHz-100KHz
Minimo espesor de linea 0.01mm
Tamafio de caracter min. 0.2mm

Profundidad de marcado

<0.2mm (depende del material)

Suministro de voltaje

220V+10% 50Hz / 4A

Refrigeracion

Aire frio

Temperatura ambiente

15 30

Vida del generador laser

50000-100000 horas

Sistemas compatibles

XP, 7, 10, Al, PLT, DXF, DST, BMP, JPG, JPEG, PNA, TIF,...

NUEVA TECNOLOGIA

NO.1 easy-focusing device NO2. field lens NO3.Scanning galvanometer
easy-focusing device, Double red  lens from Singapore Germany galvanometer

dot position

‘ MARCADO EN DIFERENTES MATERIALES PEDAL ACCIONADOR

GAFAS DE SEGURIDAD

Aiber Tecnologia Industrial S.L.
aibertools@aibertools.com
www.aibertools.com
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ROSCADORA ELECTRICA

» Sistema doble brazo articulado y equilibrado
gue garantiza una rapida y precisa alineacién con el
agujero previo.

» Mando de control ergonémico para facilitar la
perfecta alineacion y velocidad de trabajo.

> Pantalla tactil para la eleccién de la métrica a
roscar y los parametros de corte y profundidad

programables para ejecutar automaticamente.

> Incluye 1 Juego de pinzas con embrague de
seguridad M3-M16 o M6-M24

» Minimo consumo eléctrico y baja sonoridad.

» Cabezal multiposicional, se puede usar en
vertical y horizontal.

» Equilibrio y fluidez de movimientos garantizado
mediante el amortiguador y los brazos articulados
montados sobre cojinetes esféricos.

» Posibilidad de roscar pasante o ciego gracias a
las pinzas con embrague de seguridad.

Universal Joint

Aiber Tecnologia Industrial S.L. 1
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OU U 4 0
Capacidad de roscado M3-M14/16
Potencia 600W (220v)
Frecuencia 50 HZ
Posiciones de trabajo Vertical y Horizontal
Radio de trabajo horizontal 1100 mm
Radio de trabajo vertical 550 mm
Juego de pinzas con embrague de seguridad 3456-81012 14 (1 ud de cada)
Velocidad méxima 0-312r.p.m.
Peso 32 Kg
MODELO M6-M24
Capacidad de roscado M6-M24
Potencia 750W (220v)
Frecuencia 50 HZ
Posiciones de trabajo Vertical y Horizontal
Radio de trabajo horizontal 1200 mm
Radio de trabajo vertical 550 mm
Juego de pinzas con embrague de seguridad 681012141618 2022 24 (1 ud de cada)
Velocidad méxima 0-250r.p.m.
Peso 50 Kg

Operating handle

Servo motor

Planetary reduce:

Torsion chuck

Power switch

Control panel

Machine base

Universal joint
Barometric spring

Upper bracket

e

Aiber Tecnologia Industrial S.L.



TORNO CNC AIBER AB1850A

Descripcidn:

La gama de tornos AB ha sido disefiada para
satisfacer a los clientes mas exigentes.

Es un torno facil de usar y preparado para
poder afiadir todo tipo de accesorios.

Torno preciso, rigido y econémico dirigido a
todo tipo de clientes .

Accesorios Estandar:

* Torreta automatica de 8 posiciones de
cambio automatico.

* Carenado completo y bandeja de recogida
de virutas.

* Plato manual de 3 garras.

* Contrapunto manual.

* Sistema de refrigeracion .

* Lubricacion automatica del cabezal.

* Sistema de alumbrado .

www.aibertools.com
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Caracteristicas técnicas AB1850A

MODELO
Volteo maximo sobre la bancada
Volteo mdaximo sobre el carro
Maxima longitud de trabajo
Anchura de bancada
Tamaro de plato
Rango de velocidad del husillo
Agujero del usillo principal
Numero de herramientas
Max. Tamafio de herramienta
Precisidn de posicionamiento eje X
Precisiéon de posicionamiento eje Z
Precisidn de repeticion eje X
Precisién de repeticion eje Z
Recorrido eje X
Recorrido eje Z
Desplazamiento rapido eje X/Z
Cono Morse del contrapunto
Recorrido cafia contrapunto
Potencia del motor principal
Medidas del embalaje
Peso neto

750/1000
@500 mm
@280 mm
750/1000 mm
400 mm
?250 mm
150-2000 rpm
@82 mm
4/6/8 posiciones
25 x 25 mm
0,02 mm
0,025 mm
0,01 mm
0,012 mm
360 mm
750/1100 mm
8/10 (m/min)
MT 5
150 mm
7,5 KW
2570x1400 x1650 mm
3200/3500 KG

1500
@500 mm
@280 mm
1500 mm
400 mm
@250 mm

150-2000 rpm
@82 mm
8 posiciones
25 x 25 mm
0,02 mm
0,025 mm
0,01 mm
0,012 mm
360 mm
1680 mm
8/10 (m/min)

MT 5

150 mm
7,5 KW

3100 x1560 x1730 mm
3300 KG

Opciones Control
Control Siemens 808D advanced

Fanuc Oi mate - TF

CONDICIONES GENERALES DE VENTA:

* Plazo de entrega:

Tres meses a partir de la firma cierre de pedido.

e Garantia

Comprende 12 meses a partir de la fecha de entrega siempre que los dafios no hayan sido

provocados por el cliente.

*Validez de la oferta

Cuatro semanas a partir de la fecha.
siImpuestos/IVA

No incluidos en los precios cotizados.

www.aibertools.com




